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Popis a aplikace

MX-100T je polohova plnéna elektroda plnéna kovovym praskem. Diky velmi snadnému znovu-zapaleni oblouku a
podavacim vlastnostem je tento drat vhodny i pro svarovani tenkych plechu.

Tato pInénd elektroda je velmi vhodna pro kofenové vrstvy bez pouziti keramickych podloZek jako napfiklad pfi svafovani
potrubnich systému, coz vede k zvySeni produktivity ve srovnani se svarovanim korfenoveé vrstvy metodou TIG nebo MMA.

Doporucené parametry pro polohu PA*

\% Podavaci rychlost (m/min)

=

Doporuceny vylet dratu

1.2 mm@: 20mm
1.4 mm@: 20mm

32 Pro slabé plechy

28
26
24
22
20
18
16
14
12
10

8

6

4

2

50 100 150 200 250 300 350 400 450 A 15 RN ] 55 W2 () G W25 5 .3 ) W— 5 W_—{ ) Wo_—z,G; VA

* vy$e uvedené hodnoty jsou hodnoty pro ochranny plyn 100% CO2

Chemicka analyza (wt. %)

O o = v O B = vl

100%CO:2 0.08 0.49 1.53 0.013 0.015 -
80%Ar-20%CO0: 0.07 0.61 1.75 0.011 0.014 = = =

Mechanické vlastnosti

Ochranny plyn Re(MPa) Rm(MPa) CV(J)-20°C CV(J)-30°C
100%CO:2 480 560 31 71 62
80%Ar-20%CO0O:2 500 605 28 73 65
Garantované min.420 500~640 min.20 min.47 min.27

Priklad objemu vazaného vodiku: 3.0 [ml/100g] CO2 3.5 [ml/100g] 80%Ar-20%CO:2
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Original od roku 1968

Polohy svafovani
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