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Popis a aplikace

Rutilova pInéna elektroda, ktera pracuje s velmi stabilnim hofenim oblouku bez rozstfiku produkujici leskly a hladky povrch
svarové housenky.

Tato plnéna elektroda je primarné uréena ke svarovani duplexnich oceli jako jsou AlSI S31803, nebo EN
1.4462.

Diky vysokému obsahu dusiku a molybdenu je mozné dosahnout vysoké odolnosti proti korozi zplsobené
chloridy. s

Doporucené parametry pro polohu PA*

Volt Rychlost podavani dratu (m/min)
33 gg Vylet dratu
40 24
38 22
36 20 1.2 mm @: 20mm
34 18 1
32 1.2mm 16 |
i 14
28 12
26 10
24 8
22 6
20 4
18 2
50 100 150 200 250 300 350 400 450 Amp. 50 100 150 200 250 300 350 400 450 Amp.

Chemickeé slozeni (wt. %)*

----.-_-----
0.03 0.58 0.15 42.7

0.78 0.019 0.008 22.9

Mechanické vlastnosti*

Rn(MPa) As(%) CV(J)-20°C SR)=Ine
670 850 29 45 &0
Garantované min.450 min.690 min.20

* hodnoty a parametry uvedené vyse jsou pro svarovy kov produkovany s pouzitim Ar+CO2 ochranné atmosféry.

Polohy svafovani

Schvaleni
LR DNV GL BV R.M.R.S Ostatni

S31803 S31803 SA2205 . AF-8dup  TUV, RINA

Original od roku 1968




