Syncrowave: 400

Aplikace:

Presna kovo vyroba
Udrzba a oprava Lehkd a
tézka vyroba Stavba lodi
Produktovody
Automobilovy pramysl

Quick
Specs

Syncrowave

Stroj AC / DC TIG byl navrien
pro snadné poutziti bez
kompromist. Stroj mizZe byt
nastaven pro svaiovani AC
TIG, DC TIG, nebo MMA

v Zadném okamziku.
Jednoduchy a ¢isty ovladaci
panel zkracuje dobu instalace
a zvysuje produktivitu.

Mechanické vlastnosti

PIné integrovany systém, ve kterém
je chladici jednotka umisténa mimo

zdroj svarovaciho proudu vytvari
robustni systém s integrovanym
podvozkem.

Se strojem se snadno manévruje a
snadno se umistuje na svafovaci
pracovisteé.

Pristupnost VSechny ovlddaci prvky
svafovaciho zdroje a chladici jednotky
naleznete na prednich panelech.
Zdroj zapnete hlavnim vypinaéem
ktery je umistén na ovladacim
panelu. Po zapnuti zkontrolujte
hladinu chladici kapaliny a v pfipadé
potfeby ji doplnite, aniz byste museli
pohnout strojem, a aniz byste museli
vstupovat na obtizné pfistupna mista.

Pohodli a ergonomie. Ovladaci panel
Syncrowave je umistén v dokonalé
vysce. Snadny pfistup ke vSem
nastavenim, aniz byste museli u
stroje klecet.

@ Miller

Proces:

AC/DCTIG (GTAW)
DCTIG (GTAW)

Pulzni DC TIG (GTAW-P)
Obalena elektroda

(SMAW)

Vstupni napéti:
380/400 V

3-faze

ACTIG

Rizeni balance poskytuje
nastavitelnou intenzitu
odstrafiovani oxidu Al,
coZ je nezbytné pro
dosazeni maximalni
kvality svart na hliniku a
slitindch hliniku.

D

DCTIG

Puls. Pulzovani zvysuje
promichani svarové lazné,
zlepsuje stabilitu oblouku
a rychlost svarovani pfi
soucasném snizeni
vneseného tepla a tim
deformaci zakladniho
materidlu.
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Zarucni doba 3 roky na dily a praci technika

Vydéno dnor 2021 = Index ¢.. AD/4.25
TIG/MMA

Proudovy rozsah: 5-400 A
Max. napéti naprazdno: 70 VDC
Vykon 400 A pfi 26 V, 30 % DC

UK

300 A pfi22V, 60 % DC

Vaha stroje: 59,4 kg
Vaha stroje s chladici jednotkou: 95,7 kg

Vlastnosti svarovaciho vykonu

Snadné poutziti. Ovladaci panel vam
poskytuje pfistup pouze k prislusSnym
nastavenim pro proces, ktery jste vybrali.
Diky tomu je panel Cisty a srozumitelny,
coz usnadnuje nastaveni parametrd a
znamena méné casu na zaSkoleni novych
zaméstnancu.

Pro-Set™ je jedinecnym prvkem Miller®.
Jednim  stiskem navrdtite zdroj do
tovarniho nastaveni parametr(, které vam
pomohou okamzité zahajit praci s
doporu¢enymi  parametry. Jednoduse
nastavte svarovaci proud a jdéte svarovat.

Dokonalé zapaleni s Blue Lightning™.
Vybérem  priméru  wolframu, ktery
pouzivate, zafizeni prednastavi

kritické parametry pro zapaleni oblouku.
Toto zajistuje pokazdé dokonalé a
spolehlivé zapaleni oblouku.

Stabilita oblouku. Znacka Miller je zndma
pro svou stabilitu a vykon v segmentu TIG
svafovdni. Syncrowave neni Zadnou
vyjimkou. UZijte si plnou kontrolu nad
obloukem a  svarovou lazni  bez
kompromis(.

DC MMA

DIG umoznuje zménit
charakteristiky oblouku
pro konkrétni

aplikace a elektrody.
Snizte DIG pro hladké
odtavovani elektrod bez
rozstriku pro elektrody
E7018 a zvyste DIG

pro vétsi pravar elektrod
typu E6010.

Hot Start ™ usnadnuje
zapaleni oblouku a
zamezuje ,pfilepeni
elektrody pfi jejim
zapaleni
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Doplnkové vybaveni

Fan-On-Demand™ Pro snizeni emise hluku
se chladici ventilatory spoustéji jen
v pripadé, Ze to provoz jednotky vyZaduje.

Wind Tunnel Technology™ technologie
vzduchového tunelu chréni elektronické
komponenty pred znecisténim
kontaminovanym chladicim vzduchem a tim
prodluzuje Zivotnost elektronickych casti
stroje a tim prodluZuje Zivotnost celého
zafizeni.

Coolmate™ 3S - Chladici jednotka

11litrovy chladici modul vybaveny reviznim
prihleditkem pro kontrolu hladiny chladici
kapaliny a pratoku. Chladici jednotka je
vybavena filtrem chladici kapaliny pro
zachovani konzistentniho pratoku kapaliny
systémem a hordkem a tim prodluZuje jejich
Zivotnost. Na chladici jednotku je
poskytovana zaruka 3 roky.

Arc timer/cycle counter svafovaci zdroj

zaznamenava dobu trvani horeni oblouku.
Také obsahuje pocitadlo zapaleni oblouku.

AC: Nastaveni balance

Squarewave -Syncrowave 300
automaticky odstranuje vrstvu oxidu, kterd
je nezbytna pro vyrobu vysoce kvalitnich
svard.

Mate problémy s napajecim napétim?
Syncrowave 300 kompenzuje kolisani
napajeciho napéti beze zmény vasich
svarovacich parametrd. Kompenzace
sitového napéti pracuje s kolisanim vykonu
+ 10%.

Easy-load Snizuje nutnost zdvihat tlakové
lahve. Tlakové lahve nejsou soucasti
dodavky.

Lift-Arc™ metoda lift arc umoznuje
zapaleni oblouku bez vyuZiti HF startu.

Blue Lightning™ high-frequency (HF)
zapalovani oblouku pro bezkontaktni
zapaleni oblouku. Poskytuje konzistentnéjsi
zapaleni oblouku a vyssi spolehlivost ve
srovnani s tradi¢nimi HF zapalenimi
oblouku.

Auto-postflow upravuje délku doby dofuku
podle nastaveni svafovaciho proudu, chrani
vas wolfram a eliminuje potfebu nastavit cas
dofuku manudlné.

Poznamka: Nastavte ovladani
balance AC tak, aby po stranach a

z0ny obklopujici svar. .

Vlastnost Nastaveni Vliv na oblouk Vliv na svar
AC Balance 05_ o Reduk’uie tvorbu -
R ) 75/) EN kulového konce
Ridi akci cisteni oblouku. Upravou % elektrody ’ w— Svar
EN viny AC se ovlada §ifka cisténé | Y

Minimaélné viditelné
odstranéni oxidu

pred lazni bylo zajisténo
dostatecné cisténi oblouku. AC
Balance by mél byt doladéna podle

pozadované miry cisténi

Proud

60% EN

Zvysuije tvorbu
kulového konce
elektrody

I —

L
I— Viditelné

odstranény oxid
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Specifikace (zmény vyhrazeny)

Svarovaci Vstupni  syafovaci Vykon
proces napéti proud
TIG* 3-faze 5-400A 400Apii26V,
(GTAW) 30% DZ
3-faze 5-400A 300Apfi22V,
60% DZ
3-faze 5-400A 250Apfi20V,
100% DZ
MMA 3-faze 5-300A 300Apfi32V,
(SMAW) 30% DZ
3-faze 5-300A 250Apfi30V,
60% DZ
3-faze 5-300A 200 Apfi28V,
100% DZ

Ovladaci panel

Pfikon Pfi jmenovitém ztizeni, 50/60 Hz

380V 400V KVA kw
21,5 19,4 14,1 13,7
13,7 12,4 9,0 8,8
10,5 9,4 6,9 6,7
17,8 16,8 11,7 11,2
14,7 13,3 9,7 9,3
11,1 10,1 7.3 7,0

Max.
napéti
naprazdno
70VDC

(13 VDC*¥)

70VDC
(13 VDC**)

@ Miller, Ssyncrowavee 400

MILLER ELECTRIC MFG, LLC. APPLETON, Wl USA

PRO-SET"

1. Ampérmetr

Zobrazuje skutecnou hodnotu pfi svafovani a
prednastavenou hodnotu pfi neéinnosti.
Pouziva se také k zobrazeni moznosti vybéru
parametr( v nabidce.

2. Voltmetr
Zobrazuje skute¢né primérné napéti v pribéhu
svarovani. PouZiva se také k zobrazeni popisu
parametr(i v nabidce.

3. Hlavni vypinaé
PouZzijte k zapnuti a vypnuti stroje.

4. Vystup
LED sviti modfe v ptipadé aktivniho vystupu

5. Voli¢ procesu svafovani
AC TIG — Pro svarovani Al a slitin Al
DC TIG (DCEN) — Pro svafovani oceli a
korozivzdorné oceli.
DC TIG Pulse (DCEN) — Pro svafovani oceli a
korozivzdorné oceli.
DC Stick (DCEP) — Pro svarfovani oceli.

6.5SD slot
SlouZi k servisnim ukontim na svafovacim
zdroji. K aktualizaci softwaru a pfidavani
moZnosti nastaveni.

7. Ovladaé pro nastaveni parametrd

Pomoci ovladace zmérite prednastavenou
hodnotu proudu. Pokud je pouzit dalkovy
ovlada¢, prednastavena hodnota proudu je
maximalni dostupny proud. Tento ovladaci

prvek funguje také jako ovladaci prvek zmény

parametr( v rezimu nabidky.
8. Tlacitko nabidky

Stisknutim tlacitka prochazejte dostupnymi
parametry pro vybrany proces. Podrzenim
tlacitka vstoupite do reZimu nastaveni.

9. Tladitko Pro-Set ™

Stisknutim a podrzenim po dobu péti sekund
obnovite tovarni nastaveni vSech parametra.

() mitler

3|

Rozméry

Svafovaci zdroj
V:746 mm
$:381mm
H: 625 mm

S chladici jednotkou a
vozikem

V:1114 mm
$:521mm

H:921 mm

2 E

Hmotnost

Svarovaci zdroj

59,4 kg

S chladici jednotkou a
vozikem

95,7kg
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TIG Horaky a prislusenstvi

Hordky Miller TIG byly navrzeny tak, aby
dokonale pozadavkim svarecl a aby svarec
mohl pIné téZit z vynikajici kvality oblouku
Miller Syncrowave®. Material byl peclivé
vybran, aby se zabranilo starnuti a niku v
hadicich a kabelech. Spole¢nost Miller pouziva
vice médi v proudovém kabelu k minimalizaci
ztrat a maximalizaci vykonu. Horaky TIG Ize
konfigurovat se standardni hlavou horaku nebo
flexibilni alternativou. Ergonomickou rukojet
Ize také vybavit dalkovym ovladanim pro
nastaveni svarovaciho proudu primo z horaku.
Horaky jsou standardné vybaveny 2,4 mm
wolframovou elektrodou Miller® | Weldcraft®
2% lanthan. Modra elektroda zajiStuje stabilni
oblouk v procesech stridavého i
stejnosmérného proudu, s delSi Zivotnosti nez
ostatni wolframové elektrody.

Horak Obj. ¢.

Technicky popis DC AC

*dalkové ovladani
je mozné dodat

EuroTorch W-350,4 m

058022001

EuroTorch W-350R, 4 m 058022002
EuroTorch W-350, 8 m 058022003
EuroTorch W-350R, 8 m 058022004
EuroTorch W-270,4 m 058022005
EuroTorch W-250F, 4 m 058022006
EuroTorch W-270,8 m 058022007
EuroTorch W-250F, 8 m 058022008
EuroTorch W-270R, 4 m 058022009
EuroTorch W-250FR, 4 m 058022010
EuroTorch W-270R, 8 m 058022011
EuroTorch W-250FR, 8 m 058022012
EuroTorch A-200,4 m 058022013
EuroTorch A-200F, 4 m 058022014
EuroTorch A-200, 8 m 058022015
EuroTorch A-200F, 8 m 058022016
EuroTorch A-200R, 4 m 058022017
EuroTorch A-200FR, 4 m 058022018
EuroTorch A-200R, 8 m 058022019
EuroTorch A-200FR, 8 m 058022020

R — Dalkové ovladani
F — Flexibilni krk

W - Kapalinou chlazeny
A —Plynem chlazeny

50 mm? Dinse, 5/8" plyn, Rychlospojky pro pfipojeni chlazeni, 14 PIN ovladani
50 mm? Dinse, 5/8" plyn, Rychlospojky pro pfipojeni chlazeni, 14 PIN ovladani
50 mm? Dinse, 5/8" plyn, Rychlospojky pro pfipojeni chlazeni, 14 PIN ovladani
50 mm? Dinse, 5/8" plyn, Rychlospojky pro pfipojeni chlazeni, 14 PIN ovladani
50 mm? Dinse, 5/8" plyn, Rychlospojky pro pfipojeni chlazeni, 14 PIN ovladani
50 mm? Dinse, 5/8" plyn, Rychlospojky pro pfipojeni chlazeni, 14 PIN ovladani
50 mm? Dinse, 5/8" plyn, Rychlospojky pro pfipojeni chlazeni, 14 PIN ovladani
50 mm? Dinse, 5/8" plyn, Rychlospojky pro pfipojeni chlazeni, 14 PIN ovladani
50 mm? Dinse, 5/8" plyn, Rychlospojky pro pfipojeni chlazeni, 14 PIN ovladani
50 mm? Dinse, 5/8" plyn, Rychlospojky pro pfipojeni chlazeni, 14 PIN ovladani
50 mm? Dinse, 5/8" plyn, Rychlospojky pro pfipojeni chlazeni, 14 PIN ovladani
50 mm? Dinse, 5/8" plyn, Rychlospojky pro pfipojeni chlazeni, 14 PIN ovladani
50 mm? Dinse, 5/8" plyn, 14 PIN ovladani
50 mm? Dinse, 5/8" plyn, 14 PIN ovladani
50 mm? Dinse, 5/8" plyn, 14 PIN ovladani
50 mm? Dinse, 5/8" plyn, 14 PIN ovladani
50 mm? Dinse, 5/8" plyn, 14 PIN ovladani
50 mm? Dinse, 5/8" plyn, 14 PIN ovladani
50 mm? Dinse, 5/8" plyn, 14 PIN ovladani
50 mm? Dinse, 5/8" plyn, 14 PIN ovladani

() mitler

350A @ 100%
350A @ 100%
350A @ 100%
350A @ 100%
270A @ 100%
250A @ 100%
270A @ 100%
250A @ 100%
270A @ 100%
250A @ 100%
270A @ 100%
250A @ 100%
200A @ 60%
200A @ 60%
200A @ 60%
200A @ 60%
200A @ 60%
200A @ 60%
200A @ 60%
200A @ 60%

250A @ 100%
250A @ 100%
250A @ 100%
250A @ 100%
190A @ 100%
175A @ 100%
190A @ 100%
175A @ 100%
190A @ 100%
175A @ 100%
190A @ 100%
175A @ 100%
150A @ 60%
150A @ 60%
150A @ 60%
150A @ 60%
150A @ 60%
150A @ 60%
150A @ 60%
150A @ 60%
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Wolframové elektrody

Typ @ mm (in.) |Obj. ¢. Typ @ mm (in.) | Obj. ¢. Typ @ mm (in.) | Obj. €.
B Poskytuje snadné zapéleni . Kombinuje to nejlepsi ze "
1.6 (1/16”) WCI16X7 a znovu zapélfeniobloulfu 1.6 (1/16”) WL2116X7 viech legujicich prvki a 1.6 (1/16") WGI 16X7
Vhodna pro AC i DC be_ZVir_\tenzi\;rJl grozle atim poskytuje vynikajici stabilitu
i 2.4 (3/32” WC332X7 snizuje opotrebeni ¥ svafovani 2.4 (3/32” WG332X7
aplkace. ( ) elektrody pfi svafovani AC| 2.4 (3/32") WL2332X7 Ob,l,OUkEJ pri svarovant ¢ )
ipC stiidavym nebo
3.2 (1/187) WCO018X7 : stejnosmérnym proudem. 3.2 (1/8”) WGO018X7
PIné nahrazuje 2% 3.2 (1/87) WL2018X7
4.0 (5/327) WC532X7 thoriové elektrody
4.0 (5/327) WL2532X7

!

‘l“‘lll
Originalni Miller® prislusenstvi

Dalkova ovladani

Chladici kapalina

Bezdratové nozni ovladani 301580 RFCS-14 HD NozZni ovladani 194744

Pro bezdratové dalkové ovladani svarovaciho
proudu a stykace. PFijimac je pFimo pripojen
do 14 pin konektoru na svarovacim zdroji.
Dosah az27.4 m (90 ft.).

Maximalni flexibility je dosazeno re konfigurovatelnym
kabelem, ktery muze vystupovat z predni, zadni nebo z
obou stran pedalu. Nozni pedal umoziuje dalkové
ovladani proudu a stykace. Zahrnuje 6 m kabel a 14 pin

zastrcku.

RHC-14 rucni ovladani
242211020

Miniaturni dalkové ovladani
proudu a stykace. Rozméry
102x102x83mmObsahuje 6 m
kabelu a [4pin konektor.

Bezdratové rucni

ovladani 301582

Pro  bezdratové dilkové
ovladani svarovaciho proudu
a stykace. Prijimac je pfimo
pripojen  do 14  pin
konektoru na svarovacim
zdroji. Dosah az 91,4 m

%

TIG rukavice svarecskeé

Miller® TIG rukavice svarecské ¥
758081006 velikost 8 |
758081007 velikost 9 R ‘é‘
758081008 velikost 10

758081009 velikost 11

758081010 velikost 12

Zcela podsita kozi kize s horni €asti a

manzetou z hovézi Stipenky.
() mitler

Chladici kapalina 043810

Dodavano v recyklovprielnych
plastovych kanystrech o objemu
3,8litru.

Miller® TIG Pro rukavice svarecské
758081001 velikost 8
758081002 velikost 9

758081003 velikost 10
758081004 velikost |1
758081005 velikost 12

Zcela podsita kozi kize s horni ¢asti a
manzetou z hovézi stipenky.
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Objednaci informace

Vybaveni Obj. ¢. Popis Mnozstvi Cena

Syncrowave® 400 AC/DC s vozikem 907783003 400V, 50/60 Hz, obsahuje zdroj, chladici jednotku a
vozik

Syncrowave® 400 AC/DC pouze zdroj 907783002 400V, 50/60 Hz

Horaky vice na strané 4

Wolframové elektrody vice na strané 5

MMA kabely

Zemnici kabel 200A 057014335 300 A 55 mm?, 5 m

Zemnici kabel 300A 057014340 400 A 70 mm?, 5 m

MMA kit 5m 200A 057014354 300 A 55 mm? 5 m

MMA kit 5m 300A 057014360 400 A70 mm% 5 m

Délkova ovladani

RHC-14 Ruéni ovladani 242211020 Rucni ovladani se 6 m (20 ft.) kabelem

RFCS-14 HD pedalové ovladani 194744 HD nozni pedalové ovladani

Bezdritovy pedil - dalkové 301580 Max 27 m (90 ft.)

WRHC Bezdritové ruéni ovladani 301582 Bezdratové ruéni ovladani max. 91 m (300 ft.)

Prislusenstvi

Chladici kapalina 3.8 | 043810 3.8 | (I-gallon) Plastovy kanystr. Chranit pfed mrazem
-38°C (-37°F) nebo varem 108°C (227°F)

Datum:

Cena celkem:

Miller recommends W consumables

Distributor:

Project Welding spol. s r.o.
Luby 175
339 01 Klatovy

© 2021 Miller Electric Mfg. LLC
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@ Mi“el:n ThePower of Blue
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